
 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

典型回流焊曲線 

德鍵電子工業股份有限公司 

台灣:  台灣省新北市五股區中興路一段 137 號 

電話: +886 2981 0109 傳真: +886 2988 7487 
 
大陸:  廣東省深圳市南山區創業路中興工業城綜合樓 12 樓 

  電話: +86 755 26055363; 傳真: +86 755 26055365 
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 典型回流焊曲線 

典型 RoHS 回流焊曲線 

所有德鍵電子符合 RoHS 標準的元器件，可向後兼容錫鉛焊接工藝。焊接溫度必須大於 230℃ 

以確保無鉛焊錫適當的熔融。 

對於所有焊接方法，優化回流曲線的電路板組裝，取決於焊接材料，焊料量，流量，每個焊接

元件組成部分的溫度限制，傳熱特性的電路板，元器件材料，和所有組成元器件的佈局。溫度

與時間的限制可以電路板組裝中最不耐溫的組件為最終確定實際必須使用的溫度曲線。由於這

些原因，德鍵不指定焊接型材為我們的組件。 
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